


Korzystajcie Panstwo z naszego Know-How

Prospekt ten powinien by¢ pomocny przy wyborze najlepigj
dostosowanego do Panstwa potrzeb urzgdzenia.
W ofercie naszej znajdg Panstwo zaréwno urzgdzenia dla poczatkujgcych
jak réwniez duze maszyny - wszystko co potrzebne do podgrzewania i zaginania ptyt z tworzyw
sztucznych termoplastycznych o grubosciach od 0,25mm 20,0mm.

Mini listwa grzejna to korzystna
cenowo alternatywa dla
poczatkujgcych, ktorzy chca
podgrzewac przed gieciem drobne
elementy. Poprzez obustronne
wykorzystanie powierzchni
przytozenia mozna unikngé
czasochtonnego przezbrajania.
Umozliwia to z jednej strony
przygotowanie termiczne do giecia
folii o grubosci od 0,25-1,0mm
a z drugiej strony ptyt o grubosci
1-4mm.

Urzadzenie charakteryzuje sie
niewielkimi wymiarami, zwartg
budowa, tatwoscig transportu

| wielostronnym zastosowaniem.

Mini listwa grzejna

Max szerokos¢ robocza mm 300
Grubo$¢ ptyt mm 0,25-4
Szerokos$¢ urzgdzenia mm 660
Gtebokosé urzadzenia mm 500

Napiecie zasilajgce \% 230
Pobor mocy W 250
Ciezar urzadzenia kg 8,2

Zmiany techniczne zastrzezone.



Dane techniczne

Szeroko$¢ robocza
Pobér mocy
Napiecie zasilania
Waga

Jako rozszerzenie naszego modelu dla
poczatkujgcych oferujemy Panstwu mini listwe
wielosekcyjng z podwdjng lub potréjng strefg

grzania.

Podobnie jak przy mini listwie mozliwe jest
z jednej strony podgrzewanie folii od 0,5 do 1,0
mm grubosci, a z drugiej strony
termoplastycznych ptyt z tworzyw sztucznych
o gruboéciach od 1,0 do 4,0mm.
Wyginanie odbywac sie moze recznie lub przy
uzyciu szablonu.

Reczny miecz grzewczy typoszeregu HS
znajduje zastosowanie w szczegolnosci na
budowach do giecio-zgrzewania ptyt z PP,
PE przy budowie zbiornikdw, wentylacji
i aparatéw. Temperatura pokrytego teflonem
elementu grzejnego ustawiana jest precyzyjnie za
pomocg regulatora temperatury.

Razem z urzgdzeniem dostarczany jest stojak, na

ktory mozna bezpiecznie odstawi¢ miecz podczas
przerwy w pracy.

HS 100 HS 150 HS 200

mm 1000 1500 2000

kW 0,7 1,0 1,1
Vv 230 230 230
kg 7 9 11

Zmiany techniczne zastrzezone.



Fot. Listwa grzejna ze stolikiem
z wyposazeniem dodatkowym

Listwa grzejna

Max szerokos¢ robocza
Max grubosé¢ plyty
Szerokos$é¢ urzadzenia
Napiecie zasilajace
Pobér mocy

Ciezar urzadzenia

Fot. Listwa grzejna ze stolikiem z grzatkg
gorng i wyposazeniem dodatkowym

Listwa grzejna z grzatka gérng i doing

mm
mm
mm

kw
kg

Listwa grzejna ze stolikiem TG zbudowana jest z profili
aluminiowych. Jako element grzejny zastosowano tak, jak
we wszystkich naszych urzgdzeniach i maszynach
specjalny promiennik. Temperatura nagrzewania ustawiana
jest i nadzorowana przez cyfrowy regulator temperatury.
Gwarantuje to precyzyjne i powtarzalne nagrzewanie

wszystkich tworzyw termoplastycznych.

Dostepny jako wyposazenie dodatkowe ogranicznik, a takze
cyfrowy wytgcznik czasowy pomocne sg przede wszystkim
w produkcji matoseryjnej. Dzieki naktadce teflonowej
(wyposazenie dodatkowe) mozliwe jest przygotowanie
termiczne folii do giecia o grubosciach od 0,25 do1,0mm

TG 50
500

6
900
230
0,5

7

w ciggu niespetna kilku sekund.

TG100 TG150 TG 200 TG 250 TG 300

1000 1500 2000 2500 3000
6 6 6 6 6
1400 1900 2400 2900 3400
230 230 230 230 230
0,7 1,0 1,1 1,5 1,6
12 15 18 21 24

Listwa grzejna ze stolikiem TG...mO ma takg samg budowe
jak listwa grzejna ze stolikiem TG, a przy tym dodatkowo,

dzieki obustronnemu podgrzewaniu posiada

mozliwos¢ przygotowania termicznego do giecia ptyt

o grubosciach do 12mm.

Ponadto wyposazona jest standardowo

w cyfrowy zegar czasowy z sygnalizatorem akustycznym
okreslajgcym moment wyjecia obrabianego materiatu. Jako
wyposazenie dodatkowe oferowany jest pokryty teflonem
miecz grzewczy do giecio-zgrzewania ptyt z PE i PP.

TG100mO TG 150mO TG 200mO TG 250mO TG 300mO

Max szerokos$¢ robocza mm 1000
Max grubos¢ ptyty mm 12
Szerokos$¢ urzadzenia mm 1400
Napiecie zasilajace \Y% 230
Pobér mocy kW 1,4
Ciezar urzadzenia kg 22

Zmiany techniczne zastrzezone.

1500 2000 2500 3000
12 12 12 12
1900 2400 2900 3400
230 230 230 230
2,0 2,2 3,0 3,2
28 34 40 46



Stoét grzewczy

Max szerokos¢ robocza
Max grubos¢ ptyty
Szerokos¢ urzadzenia
Gtebokos$é urzadzenia
Wysokos$¢ urzadzenia
Wysokos¢ stotu roboczego
Napiecie zasilajace

Pobér mocy

Waga

Dzieki modutowej budowie stotow
grzewczych uzytkownik ma
mozliwos¢ zestawi¢ maszyne
optymalnie do swoich potrzeb tak,
aby uzyskac¢ maksymalng
wydajnos¢.

Przezbrojenie
maszyny w celu poszerzenia strefy
grzania dla giecia o duzym
promieniu wymaga niewielu
zabiegow.

Podobnie niewielu
czynnosci potrzeba przy zamianie
grzatek goérnych na miecz
grzewczy do giecio-zgrzewania
ptyt z PE i PP.

mm
mm
mm
mm
mm
mm

kW
kg

HBR 100 HBR 150 HBR 200 HBR 250 HBR 300

1000 1500 2000 2500 3000
20 20 20 20 20
1700 2200 2700 3200 3700
800 800 800 800 800
750 750 750 750 750
500 500 500 500 500
400 400 400 400 400
1,4 2,0 2,2 3,2 4,0
90 100 120 130 150

- Model podstawowy zawiera :

- mechanizm do regulacji wysokosci grzatek dolnych

- mechanizm do regulaciji strefy grzania

- cyfrowy regulator temperatury do grzatek gérnych
i dolnych

- cyfrowy zegar czasowy z sygnalizatorem akustycznym
sterujgcy przebiegiem procesu

- silnik mechanizmu podnoszgcego do gornej grzafki
wigcznie z noznym przyciskiem sterujgcym

- pojedyncze grzatki dolne

- pojedyncze grzatki gérne

- podwadjne grzatki dolne

- podwdjne grzatki gérne

- pokryty teflonem miecz grzewczy
do kontaktowego podgrzewania

Zmiany techniczne zastrzezone.



Z pomocg bogatego wyposazenia dodatkowego
mozliwe jest podgrzewanie wszystkich tworzyw
termoplastycznych ( jak np. PVC, PC, PMMA, PA,
PS, PE i PP) o grubosciach do 20mm i zaginanie
ich przy pomocy nowo opracowanych stotéw
zaginajgcych i krawedziarek.

Mechanizm podnoszacy

To standardowe wyposazenie stuzy poszerzeniu
strefy grzania przy gieciu dla promieni do 30mm.

Miecz grzewczy
Pokryty teflonem miecz grzewczy do kontaktowego

podgrzewania ptyt z PE i PP o grubosciach do 20 mm
szerokoéciach roboczych do 3000mm.

Miecz grzewczy
Podwadjne grzatki gérne i dolne
Silnik mechanizmu podnoszgcego

Oddezielne stoty

Zmiany techniczne zastrzezone.



Krawedziarka z wyposazeniem dodatkowym

Mobilna krawedziarka

Max szerokos¢ robocza
Max grubos¢ ptyty
Szerokos$¢ urzadzenia
Gtebokos¢ urzadzenia
Wysokos¢ urzadzenia
Wysokos¢ stotu roboczego
Waga

mm
mm
mm
mm
mm
mm

kg

Koncepcja konstrukcyjna krawedziarki
zaktadata wykorzystanie jej przy budowie
zbiornikéw, do zaginania ptyt z PE i PP.

Nadaje sie ona réwniez do giecia ptyt
z innych tworzyw termoplastycznych jak
np. PVC, PMMA, PC, PS.

AB 100 AB 150 AB 200 AB 250 AB 300
1000 1500 2000 2500 3000
20 20 20 20 20
1850 2350 2850 3350 3850
800 800 800 800 800
1100 1100 1100 1100 1100
940 940 940 940 940

90 100 120 130 150

Specjalna konstrukcja belki dociskowej
pozwalajgca na jej jednostronne otwarcie
umozliwia wyginanie profili rurowych,
ktére po zagieciu wysuwane sg na bok.

Budowa maszyny umozliwia powtarzalne
zaginanie pod maksymalnym kgtem 130°
i z maksymalnym promieniem giecia 30mm.
A zatem osiggnieto duzg elastycznosc¢
i uniwersalnos¢.

Zmiany techniczne zastrzezone.



Maszyny typoszeregu HBR-K sg
potgczeniem dwdch oddzielnych
maszyn: maszyny do nagrzewania
HBR i maszyny do giecia AB.

Kompaktowa budowa tej maszyny
pozwala na duzg oszczednosc¢
przestrzeni przy jednoczesnym

wykorzystaniu wszystkich mozliwosci
oddzielnych maszyn.

Maszyna kombi z wyposazeniem dodatkowym

Stot grzewczy
HBR100 K HBR150 K HBR200 K HBR 250K HBR 300 K

Max szerokos¢ robocza mm 1000 1500 2000 2500 3000
Max grubos¢ ptyty mm 20 20 20 20 20
Szerokos$¢ urzadzenia mm 1700 2200 2700 3200 3700
Glebokos$¢ urzadzenia mm 1200 1200 1200 1200 1200
Wysokos$¢ urzadzenia mm 750 750 750 750 750
Wysokos¢ stotu roboczego mm 500 500 500 500 500
Napiecie zasilajace \% 400 400 400 400 400
Pobér mocy kw 1,4 2,0 2,2 3,2 4,0
Waga kg 110 120 140 150 170

Moduty maszyny

Model podstawowy zawiera :
Wyposazenie dodatkowe:
- mechanizm do regulacji wysokosci grzatek dolnych
- mechanizm do regulaciji strefy grzania
- cyfrowy regulator temperatury do grzatek gérnych
i dolnych
- cyfrowy zegar czasowy z sygnalizatorem akustycznym
sterujacy przebiegiem procesu - pokryty teflonem miecz grzewczy
- silnik mechanizmu podnoszgcego do gornej grzatki do kontaktowego podgrzewania
wigcznie z noznym przyciskiem sterujgcym PE i PP
- mechanizm do zaginania ptyt pod maksymalnym katem
130° i z maksymalnym promieniem giecia 30mm

- pojedyncze grzatki dolne
- pojedyncze grzatki gérne
- podwadjne grzatki dolne
- podwa@jne grzatki gérne

Zmiany techniczne zastrzezone.



Stot grzewcezy wicelosekeyjny z wyposazeniem dodatkowym

Tak jak w naszych innych maszynach tak
i tutaj kazdy element grzejny sterowany jest
przez oddzielny regulator, ktory gwarantuje
precyzyjne nagrzanie wszystkich stref

giecia.

Czas nagrzewania sterowany jest przez
wbudowany wytgcznik czasowy, ktory po uptywie
nastawy automatycznie otwiera maszyne i wyzwala
sygnat akustyczny.

Stot wielofunkcyjny

Stoét grzewczy przeznaczony jest w szczegolnosci do
jednoczesnego podgrzewania dwéch lub wiecej
krawedzi giecia.

MHT 100 MHT 150 MHT 200 MHT 250 MHT 300

Max szerokos¢ robocza mm 1000 1500
Szerokos$é¢ urzadzenia mm 1900 2400
Glebokos$¢ urzadzenia mm 2200 2200
Wysokos$¢ urzadzenia mm 920 920
Napiecie zasilajace V 400 400
Pobér mocy kW 1,4 2,0
Waga kg 290 350

2000 2500 3000

2900 3500 3900
2350 2350 2350
920 920 920
400 400 400
2,2 3,2 4,0
450 500 600

Zmiany techniczne zastrzezone.



Stot do zaginania wielokrotnego
charakteryzuje sie prosta i logiczng obstuga.

Umozliwia powtarzalne zaginanie ptyt z PVC,
PMMA, PC, PA i innych termoplastycznych
tworzyw sztucznych pod maksymalnym katem
140° i z maksymalnym promieniem giecia
40mm.

Fot. Stot do zaginania
wielokrotnego

Godne polecenia zastosowania maszyny, to przede
wszystkim produkcja :

- réznego rodzaju pokryw i oston przy instrumentach,
witrynach, aparatach elektrycznych i chemicznych

- urzgdzen technicznych powietrza, np. szyby wentylacyjne

- elementow dla modelarstwa

- lamp, obudow, czesci wyposazenia dodatkowego jak
réwniez stojakdw na prospekty w sektorze reklamowym

Stot do zaginania wielokrotnego
MBT 100 MBT 150 MBT200

Max szerokos¢ robocza mm 1000 1500 2000
Max grubosé plyty mm 12 12 12

Szerokos$¢ urzadzenia mm 1600 2100 2600
Glebokos$¢ urzadzenia mm 1100 1100 1100
Wysokos¢ urzadzenia mm 650 650 650
Wysokos¢ stotu roboczego mm 500 500 500
Waga kg 90 100 120

Zmiany techniczne zastrzezone.



Za pomocg szablonu gigcia mozliwe jest tatwe i szybkie
wykonanie profili U.

Dzieki przestawny ogranicznikom giecia uzyskuje sie
bezstopniowg zmiane kata w zakresie od 25° do 135°.

Mechanizm jezdny pozwala na uniwersalne ustawienie
wewnetrznego wymiary profilu U do max 1000mm.

Przyrzad pozwala zaoszczedzi¢ czas i naklady na wykonanie
tradycyjnych szablonéw.

Szablon giecia

BS 120
Szerokos¢ robocza mm 1200
Glebokos¢ robocza mm 1000
Wysokos$¢ robocza mm 930
Waga kg 90

Mini maszyna polerska Typ MPM

Za pomocg mini maszyny polerskiej
wykona¢ mozna szybko i tatwo
szlifowanie na wysoki potysk
frezowanych lub cietych krawedzi
z PMMA.

Obrabiana ptyta przesuwana
jest przy pomocy pasa transmisyjnego
wzdtuz diamentowej gtowicy polerskie;.

Dzieki odchylanemu stolikowi mozliwe
jest obrabianie krawedzi o kacie do 45°.

Maszyna polerska do wiekszych ptyt na
zamowienie.

Mini maszyna polerska

MPM
Maksymalna wysoko$¢ mm 25
polerowania
Stopien pochylenia stotu 45°
Predkos$¢ obrotowa min™’ 4000-
12000
Moc w 900

Zmiany techniczne zastrzezone.



Herz GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Biberweg 1

DE - 56566 Neuwied

Tel.: +49 (0)2622-81086 Fax: +49 (0)2622-81080
www.herz-gmbh.com, info@herz-gmbh.com

Herz Austria GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Gleinser Weg 27

AT - 6141 Schénberg / Tirol

Tel.: +43 (0)5225-63113 Fax: +43 (0)5225-6311385
www.herz-austria.at, herz.schoenberg@herz-gmbh.com

Herz Hungaria Kft.

Mianyag- és hélégtechnika

Pesti ut 284. (HRSZ.3335.)

HU — 2225 Ullé

Tel.: +36 (06)29-522 400 Fax: +36 (06)29-522 410
www.herz-hungaria.hu, herz@herz-hungaria.hu

Herz Bulgaria OOD

Boul. Assen Yordanov 10

BG — 1592 Sofia

Tel.: +359 (0)2 - 9790351 Fax: +359 (0) 2 - 9790793
www.herz-bulgaria.bg, office@herz-bulgaria.bg

Herz GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Am Arenberg 26a

DE - 86456 Gablingen

Tel.: +49 (0)8230-85085 Fax: +49 (0)8230-85087
www.herz-gmbh.com, robert.einberger@herz-gmbh.com

Herz Austria GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Johann-Galler-Str. 20 1Z — NO - Nord

AT - 2120 Wolkersdorf i. Weinviertel

Tel.: +43 (0)2245-82494-0 Fax: +43 (0)2245-82494-9
www.herz-austria.at, herz.wolkersdorf@herz-gmbh.com

Herz Polska Sp.z o. o.

Technologie obrébki tworzyw sztucznych

ul. Wiertnicza 110

PL — 02-952 Warszawa

Tel.: +48 (0)22-8428583 Fax: +48 (0)22-8429700
www.herz-polska.pl, herz.polska@herz-gmbh.com

Kursy szkoleniowe w siedzibie naszej firmy - 24-godzinny serwis



